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Комфортное время, необходимое 
для разработки нового вида продук-
ции или технологии, давно уже отно-
сится к прошлому. Это касается также 
и станкостроения. Гибко реагировать 
на требования клиента – заповедь 
фирмы PRÄWEMA Antriebstechnik 
GmbH из г. Эшвеге, Германия.

Для снижения издержек в расчете 
на единицу продукции учитывается 
опыт и ноу-хау самых конкуренто-
способных станков по всему миру, 
систематически анализируются спец-
ифические требования заказчиков и 
учитываются новейшие технологи-
ческие решения при новых разработ-

ках. Цель – понизить расходы наших 
заказчиков на производство – это 
единственное, за что борется фирма 
PRÄWEMA, следуя тенденциям рын-
ка. PRÄWEMA определила главное 
направление развития – рациональ-
ная комплексная обработка с приме-
нением нескольких технологий.

На фирме PRÄWEMA была раз-
работана модель HardFinischer для 
комплексной обработки заготовок 
шестерен резанием. До сих пор ше-
стеренки в закаленном состоянии из-
готавливались на технологических 
линиях на нескольких станках шли-
фованием торцовых поверхностей и 
точением отверстий, а затем оконча-
тельной обработкой зубчатого заце-
пления. Новый станок HardFinischer 
объединяет комплексную обработку 
резанием и окончательную обработ-
ку на одном станке. За первый зажим 
окончательно обрабатываются отвер-
стие и торцовые поверхности. В зави-
симости от требований здесь можно 

ФИРМА PRÄWEMA ANTRIEBSTECHNIK GMBH РАЗРАБОТАЛА СТАНКИ 
HARD- И GREENFINISHER ДЛЯ ОБРАБОТКИ РЕЗАНИЕМ ЗАКАЛЕННЫХ 
И НЕЗАКАЛЕННЫХ ЗАГОТОВОК ШЕСТЕРЕН. ЭТИ СТАНКИ ЯВЛЯЮТСЯ 
КОМБИНИРОВАННЫМИ И СПОСОБНЫ ВЫПОЛНИТЬ ВСЕ ОПЕРАЦИИ 
ОБРАБОТКИ РЕЗАНИЕМ: ОБТОЧКУ, НАРЕЗАНИЕ ЗУБЬЕВ И СНЯТИЕ 
ЗАУСЕНЦЕВ, А ТАКЖЕ ОКОНЧАТЕЛЬНУЮ ОБРАБОТКУ ЗУБЧАТОГО 
ЗАЦЕПЛЕНИЯ.

ЛЕГКООСУЩЕСТВЛЯЕМАЯ 
ОБРАБОТКА РЕЗАНИЕМ
И ШЛИФОВАНИЕ
ЗАКАЛЕННЫХ И НЕЗАКАЛЕННЫХ ШЕСТЕРЕН

использовать твердое точение или 
шлифование. С внутренней системой 
загрузки оба шпинделя загружаются 

и разгружаются, а также поворачива-
ется заготовка. За второй зажим окон-
чательно шлифуется или хонингуется 
профиль зуба.

Для комплексного изготовления 
шестеренки в незакаленном состоя-
нии фирмой PRÄWEMA был раз-
работан станок GreenFinisher. Как 
правило, шестеренки на поточных ли-
ниях из нескольких станков изготав-
ливаются путем обработки на токар-
ном станке, нарезанием зубьев и затем 
снятием заусенцев. Новый станок 
GreenFinisher объединяет процессы 
обработки резанием на одном станке. 
Благодаря двухшпиндельной системе 
станка из кованой круглой заготовки 
получают комплектную шестеренку. 
Таким образом, все стадии изготовле-
ния осуществляются на одном станке.

Преимуществами комбинирован-
ных станков являются прежде все-
го укороченный производственный 
цикл, меньшая занимаемая станком 
площадь, более низкие издержки 

в расчете на единицу продукции и 
очень высокая точность. Hard- и 
GreenFinisher были созданы на базе 
имеющейся концепции N1 группы 
DVS. Благодаря этому в случае необ-
ходимости другие технологии, такие 
как зубофрезеровка, окончательная 
обработка зубьев, внутреннее хонин-
гование зубчатого зацепления, наре-
зание зубьев, сверление или фрезе-
ровка пазов, могут интегрироваться и 
соединяться друг с другом как угодно. 
С учетом всех модулей группы DVS, 
станки стали универсальными.

Контактная информация:
PRÄWEMA Antriebstechnik GmbH 
Hessenring 4, 37269 Eschwege, 
Germany.
Tel.:0049 5651 8008 
www.praewema.de



ТЕРМООБРАБОТКА

40

ТЕРМООБРАБОТКА

41

обработки основные требования к со-
временному термическому оборудо-
ванию можно свести к следующим: 

качественные результаты • 
термообработки;
высокая производительность;• 
энергосбережение;• 
экологичность;• 
эксплутационная надежность;• 
ремонтопригодность;• 
использование облегченных • 
волокнистых футеровочных 
материалов;
применение надежных и недорогих • 
материалов нагревателей;
использование защитных • 
атмосфер;
установка эффективных и • 
надежных печных вентиляторов; 
механизация, автоматизация и • 
компьютеризация термического 
оборудования;
регулирование технологического • 
процесса по основным параметрам 
– температуре, среде и времени. 
Рост требований к производствам 

заставляет постоянно модернизи-
ровать промышленное термическое 
оборудование. Применение современ-
ного термического оборудования – за-
лог обеспечения требуемого качества 
деталей машин и механизмов и эко-
номической эффективности произ-
водства.

В настоящее время только каче-
ственные детали машин и механиз-
мов, соответствующие требованиям 
евронорм, имеют успех на отечествен-
ном и зарубежном рынках. 

Наряду с изготовлением послед-
ние 5 лет фирма занималась также 
модернизацией термического обо-
рудования. Одним из примеров та-
кой работы является внедренная в 
2004 г. колпаковая пятистендовая 
электропечь для отжига проката 
цветного металла в комплекте с 
установкой приготовления осушен-
ного очищенного экзогаза (фото 1). 
Было модернизировано технологи-
ческое оборудование электропечи, 
а также изготовлена установка при-
готовления очищенного и осушено-
го экзогаза (фото 2) для светлого 
безокислительного отжига. Чтобы 
упростить работу оператора, внедре-
на компьютерная автоматическая 
система управления. 

Электропечь включает в себя: 5 
стендов, по два нагревательных и 
охладительных колпака, газоваку-
умную систему, систему водоохлаж-
дения, газоаналитическую систему, 
систему экологического контроля, 
систему компьютерного автоматизи-
рованного управления (САУ). Кон-
струкция электропечи представлена 
на фото 1. 

Стенды снабжены эффективными 
и надежными стендовыми вентилято-
рами, имеющими высокую произво-
дительность, что сокращает продол-
жительность нагрева и охлаждения.

Колпак нагревательный снабжен 
футеровкой, выполненной с приме-
нением волокнистых футеровочных 
материалов и с подвесным легким 
сводом, нагревателями (срок службы 
не менее 10 лет), а также устройством, 
снижающим теплопотери в окружаю-
щую среду.

Газовакуумная система позволяет 
осуществлять вакуумирование рабо-
чего пространства в целях безопас-
ной подачи в него водородосодержа-
щей атмосферы или воздуха, а также 
для испарения смазки на садке перед 
нагревом.

Электропечи управляются ком-
пьютерной САУ, обеспечивающей: 
автоматическое регулирование и кон-
троль температурного режима с рав-
номерностью нагрева ±10 °С, состав 
контролируемой атмосферы экзогаза, 
управление работой оборудования 
по заданным программам, автомати-
ческий контроль режимных параме-
тров (расхода экзогаза, давления газа, 
расходы воды и др.), автоматическую 
отработку аварийных и нештатных 
ситуаций, а также информационное 
обеспечение обслуживающего персо-
нала, паспортизацию и архивирова-
ние всех регистрируемых параметров.

Управление работой электропечи 
может осуществляться как в автома-
тическом, так и в ручном режимах 
управления.

А.Э. Бритенкова
(зам. ген. директора);
Ф.С. Полойко
(к.т.н., с.н.с., зам. ген. директора)

Контакты:
Тел./факс: (495) 371-13-46
E-mail: eskaterm@mail.ru
www.prom-pechi.ru

МОДЕРНИЗАЦИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО 
ТЕРМИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ
ПРЕДПРИЯТИЙ МЕТАЛЛУРГИИ И МАШИНОСТРОЕНИЯ

ООО «ИПЦ-ПРОМПЕЧИ» 
ИЗГОТАВЛИВАЕТ, МОНТИРУЕТ

И ОБСЛУЖИВАЕТ ТЕРМИЧЕСКОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ. МНОГОЛЕТНИЙ 

ОПЫТ И БОГАТЫЕ ТРАДИЦИИ 
ПОЗВОЛЯЮТ ПРОИЗВОДИТЬ 

КАЧЕСТВЕННОЕ И 
ЭФФЕКТИВНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, 

СООТВЕТСТВУЮЩЕЕ САМЫМ 
ВЫСОКИМ ТЕХНИЧЕСКИМ

И ЭКОЛОГИЧЕСКИМ 
ТРЕБОВАНИЯМ.

Как самостоятельное предпри-
ятие ООО «ИПЦ-Промпечи» воз-
никло в 1998 г. на базе научно-
исследовательского и конструктор-
ско-технологического отдела печей 
сопротивления и контролируемых 
атмосфер (НИКОЭПС и КА) ВНИ-
ИЭТО, основанном в 1947 г.

Сейчас ООО «ИПЦ-Промпечи» 
представляет собой структуру, вклю-
чающую в себя несколько групп и 
подразделений: маркетинговую и 
административную группы; иссле-
довательскую и расчетную группы; 
проектно-конструкторское подраз-
деление; производственные под-
разделения; сервисную группу, 
осуществляющую гарантийное и по-
слегарантийное обслуживание обо-

рудования, а также ремонт и модер-
низацию.

Используя накопленный за 63 года 
профессиональной деятельности опыт, 
ноу-хау и разработки, специалисты 
ООО «ИПЦ-Промпечи» продолжают 
традиции ВНИИЭТО, разрабатывая, 
поставляя и внедряя промышленное 
термическое оборудование. Номен-
клатура продукции, поставляемой за-
казчику, насчитывает сотни единиц: 
печей сопротивления с воздушной и 
защитной атмосферой; вакуумного, га-
зоприготовительного, регулирующего 
оборудования; автоматизированных 
систем управления печами для всех 
отраслей промышленности.

При всем многообразии процессов 
термической и химико-термической 

ФОТО 1

ФОТО 2



Общество с ограниченной ответственностью

СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ
Поставка запасных частей и материалов

Во всё более жестких условиях всемирной конкуренции каждая компания должна делать всё, от 
неё зависящее, чтобы повысить свою конкурентоспособность и производительность.
Наиболее эффективным путём повышения производительности является сокращение времени не-
производительного простоя станка, короче говоря, достижение наивысшей отдачи от капиталов-
ложений в машинное оборудование.
Купить фантастический станок, способный на выполнение сложнейших задач, может каждый. При 
современном уровне станкостроения изготовление сложных деталей с малыми допусками уже не 
представляет проблемы.
По-настоящему серьёзная задача состоит в том, чтобы одновременно повысить доходность Вашего 
бизнеса. И единственный путь — использовать станки более эффективно, а этого, в свою очередь 
можно добиться, сокращая время оснащения станка инструментом, производственной оснасткой, 
расходными материалами (фильтрами, СОЖ и т.д.) и в конечном итоге запасными частями.
Все эти проблемы Вам поможет решить фирма «СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ». Наша фирма предлагает 
полный спектр расходных материалов и быстроизнашивающихся частей для электроэрозионного 
оборудования, поставляемого на Российский рынок всеми мировыми производителями, а так же 
запасные части. Поставки со склада и под заказ. Совершенно ясно, что быстрота поставки товаров 
становится всё более сильным средством конкуренции. Мы уже долгое время работаем с круп-
нейшим европейским поставщиком расходных материалов и быстроизнашивающихся частей для 
электроэрозионного оборудования INTECH EDM без посредников, что позволяет нам предлагать 
нашим клиентам низкие цены и самые оптимальные сроки на поставки материалов.
Мы предлагаем широкий ассортимент продукции:
• проволока для электроэрозионного оборудования
• металлические электроды
• все сорта графита различной фасовки, вплоть до готовых электродов
• быстроизнашивающиеся части для электроэрозионных станков всех мировых производителей
• запасные части
• фильтры 
• диэлектрик, охлаждающая жидкость, эмульсия
• измерительные инструменты
• антикоррозийные добавки
• зажимные механизмы и другие изделия фирмы System 3R и MECATOOL.
Фирма «СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ» является официальным представителем System 3R в России. 
За более чем 40 лет работы фирма System 3R превратилась в концерн мирового масштаба. Де-
ловая идея фирмы System 3R заключается в том, чтобы предоставить машиностроительной инду-
стрии оптимальную отдачу от капиталовложения в машины и станки путём увеличения занятости 
машин при высоком качестве продукта. Для этого фирма System 3R предлагает обширный ассор-
тимент продуктов как для новых, так и для старых машин практически любых типов и марок. Одним 
из основных лозунгов фирмы System 3R стало изречение: ПРОСТО! БЫСТРО! ТОЧНО! 
Весь спектр производимых фирмой System 3R продуктов Вы можете быстро и по самым разумным 
ценам заказать и приобрести у официального представителя в России, которым является фирма 
«СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ». 
Расположение фирмы в географическом плане является очень вы-
годным. Мы находимся в городе Электросталь, и наши заказчики при 
желании могут спокойно приехать в наш офис для того, чтобы воочию 
увидеть предлагаемые нами продукты. Такие проблемы 
как пробки в Москве, из-за которых часто срываются 
важные встречи, у нас не существуют, к нам можно до-
браться как по железной дороге, так и автотранспортом. 
На территории офиса находится большой склад, кото-
рый постоянно пополняется нашими партнерами и где 
всегда есть самые ходовые расходные материалы.

Для получения более полной информации просим Вас
обращаться на фирмы “СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ” по адресу: 
Московская обл., г. Электросталь, ул. Лесная, д.8а
Тел./факс: (495) 726-56-82
E-mail: office@stankotechkomplekt.ru
www.stankotechkomplekt.ru
Мы будем рады ответить на все Ваши вопросы.РЕ
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Астана
Вильнюс
Воронеж
Днепропетровск
Екатеринбург
Запорожье
Ижевск
Казань
Киев
Комсомольск-на-Амуре

Курск
Липецк
Минск
Москва
Мурманск
Нижний Новгород
Новосибирск
Омск
Пермь
Псков

Петрозаводск
Рига
Ростов-на-Дону
Самара
Санкт-Петербург
Севастополь
Северодвинск
Симферополь
Таллинн
Ташкент

Тольятти
Томск
Тула
Уфа
Харьков
Челябинск
Чебоксары

Издатель:
Рекламно-Информационный Центр ОСТ-Р
107023, г. Москва, Электрозаводская ул., д. 20
Тел.: (495) 780-67-52

Ежемесячный промышленный журнал «Металлообработка и станкостроение»
Регионы распространения:


