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 1. Шлифование зубчатых 
профилей и форм свободного 
профиля
Задача: шлифование зубчатых про-

филей и свободных форм на примере 
наружного контура верхнего и нижне-
го пуансонов.

Предыдущий способ обработки 
штампов – электроэрозионная обра-
ботка и высокоскоростное фрезеро-
вание.

Решение: шлифование на станке 
JUNG C 740 D, оснащенном делитель-
ным устройством с управлением от 
системы ЧПУ и сменным устройством 
высокоскоростного шлифования.

Преимущества: время обработки на 
60 % меньше. Затраты на инструмент 
на 50 % меньше. Одновременно с этим 
повышение точности на 20 % и увели-
чение стойкости пуансона в 2 раза.

Отрасль: инструментальная, для ав-
томобильной промышленности.

Требования:
большая гибкость при шлифовании  –
различных профилей деталей;
короткое время обработки и пере- –
наладки;
параметр шероховатости обрабо- –
танной поверхности Rz < 0,4 мкм;
точность обработанного профиля –
< ±0,002;

точность деления < 30 – �;
 зажим детали без деформаций. –
Предыдущий способ обработки 

штампов электроэрозией и высокоско-
ростным фрезерованием очень трудо-
емок и требуемая точность обработки 
не достигалась. Специальный зубош-
лифовальный станок стоит очень до-
рого и был бы не загружен, поэтому 

такие детали стали шлифовать на 
плоскопрофилешлифовальном стан-
ке JUNG модели C740D, оснащенном 
делительным устройством и шлифо-
вальной бабкой с кругами диаметром 
до 100 мм. Необходимый профиль 
шлифовального круга заправляет-
ся поворотным устройством правки 
PA130TM с управлением от ЧПУ. Гео-

метрия профиля программируется с 
помощью системы программирования 
профилей для правки GRIPS с приме-
нением геометрических параметров 
формата DXF.

Результаты:
сокращение времени обработки –
на 66 %;
сокращение затрат на деталь –
на 50 %;
повышение точности обработки –
на 20 %;
повышение стойкости штампов –
на 100 %.
 2. Автоматизированный контроль 
технологического процесса
Задача: определить и предотвратить 

отклонения перед шлифовальной опе-
рацией.

Решение: автоматизированный кон-
троль технологического процесса об-
работки высокоточных деталей с по-
мощью выдвижного измерительного 
датчика – опция на всех шлифоваль-
ных станках JUNG.

Отрасль: машиностроение.
Шлифовальные операции обычно 

назначаются в конце технологическо-
го процесса обработки высокоточных 
деталей. Для определения и предот-
вращения отклонения установки де-
тали перед шлифовальной операцией 
применяется автоматический измери-
тельный датчик.

Требования:
применение в рабочей зоне станка; –
простое программирование; –
короткое время цикла измерения; –
точность измерения < ±0,0025. –
Для повышения надежности тех-

нологического процесса JUNG встра-
ивает в свои плоскопрофилешлифо-
вальные станки выдвижной высоко-
точный измерительный датчик, вы-
полняющий следующие задачи: 

проверку правильности установки  –
детали; 
определение позиции старта  –
шлифования;
промежуточные измерения –
в процессе обработки
с компенсацией износа 
шлифовального круга;
 контрольного окончательного  –
измерения детали после обработки.

НОВЫЙ JUNG C740D СТАЛ ЕЩЕ БОЛЕЕ 
УНИВЕРСАЛЬНЫМ. СООТВЕТСТВУЕТ 
САМЫМ ВЫСОКИМ ТРЕБОВАНИЯМ, 
ОБЕСПЕЧИВАЯ ПРЕВОСХОДНЫЙ 
РЕЗУЛЬТАТ.
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ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ НАДЕЖНОСТИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА 
JUNG ВСТРАИВАЕТ В СВОИ ПЛОСКОПРОФИЛЕШЛИФОВАЛЬНЫЕ 
СТАНКИ ВЫДВИЖНОЙ ВЫСОКОТОЧНЫЙ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ДАТЧИК.
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Преимущества: 
25%-ная экономия времени  –
за счет устранения ручных 
промежуточных измерений; 
исключение брака; –
обеспечение качества в результате  –
повышения точности размеров.
 3. Автоматизированная 
многосторонняя обработка
Задача: шлифование детали с не-

скольких сторон за один установ.
Решение: плоскопрофилешлифо-

вальный станок JUNG C740D с 
2-осевым делительным устрой-
ством.

Отрасль: машиностроение, ин-
струментальное производство.

Для обеспечения быстрой и вос-
производимой взаимозаменяемости 
часто детали подвергаются высоко-

точной шлифовке по нескольким 
поверхностям.

Обычно такая технология требует 
многих переустановок детали и руч-
ной наладки. Поэтому для высоко-
точных деталей твердости 64 HRC 
применили автоматизированную 
окончательную шлифовку наружных 
поверхностей за один установ детали 
в 2-осевое делительное устройство.

Требования:
точность < ±0,002; –
допуски формы и положения –
< 0,003;
независимые от квалификации  –
оператора стабильные результаты 
обработки;
уменьшение вспомогательного  –
времени на наладку;
параметр шероховатости  –

обработанной поверхности 
Rz < 0,4 мкм.
Для обеспечения таких требований 

использовали плоскопрофилешлифо-
вальный станок модели JUNG C740D 
с 2-осевым делительным устройством 
и зажимным патроном для установки 
и зажима деталей. В автоматизиро-
ванном режиме производится шли-
фование всех поверхностей маятни-
ковым способом. Возникающий износ 
шлифовального круга и отклонения 
из-за термических изменений изме-
ряются встроенным измерительным 
датчиком и корректируются на после-
дующих шлифовальных операциях.

Преимущества:
повышение производительности  –
на 45 %;
повышение надежности технологи- –
ческого процесса на 80 %;
исключение ошибок переустановки; –
уменьшение количества переуста- –
новок детали с 17 до 1;
сокращение времени окончательно- –
го шлифования на 90 %.
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Общество с ограниченной ответственностью

СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ
Поставка запасных частей и материалов

Во всё более жестких условиях всемирной конкуренции каждая компания должна делать всё, от 
неё зависящее, чтобы повысить свою конкурентоспособность и производительность.
Наиболее эффективным путём повышения производительности является сокращение времени не-
производительного простоя станка, короче говоря, достижение наивысшей отдачи от капиталов-
ложений в машинное оборудование.
Купить фантастический станок, способный на выполнение сложнейших задач, может каждый. При 
современном уровне станкостроения изготовление сложных деталей с малыми допусками уже не 
представляет проблемы.
По-настоящему серьёзная задача состоит в том, чтобы одновременно повысить доходность Вашего 
бизнеса. И единственный путь — использовать станки более эффективно, а этого, в свою очередь 
можно добиться, сокращая время оснащения станка инструментом, производственной оснасткой, 
расходными материалами (фильтрами, СОЖ и т.д.) и в конечном итоге запасными частями.
Все эти проблемы Вам поможет решить фирма «СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ». Наша фирма предлагает 
полный спектр расходных материалов и быстроизнашивающихся частей для электроэрозионного 
оборудования, поставляемого на Российский рынок всеми мировыми производителями, а так же 
запасные части. Поставки со склада и под заказ. Совершенно ясно, что быстрота поставки товаров 
становится всё более сильным средством конкуренции. Мы уже долгое время работаем с круп-
нейшим европейским поставщиком расходных материалов и быстроизнашивающихся частей для 
электроэрозионного оборудования INTECH EDM без посредников, что позволяет нам предлагать 
нашим клиентам низкие цены и самые оптимальные сроки на поставки материалов.
Мы предлагаем широкий ассортимент продукции:
• проволока для электроэрозионного оборудования
• металлические электроды
• все сорта графита различной фасовки, вплоть до готовых электродов
• быстроизнашивающиеся части для электроэрозионных станков всех мировых производителей
• запасные части
• фильтры 
• диэлектрик, охлаждающая жидкость, эмульсия
• измерительные инструменты
• антикоррозийные добавки
• зажимные механизмы и другие изделия фирмы System 3R и MECATOOL.
Фирма «СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ» является официальным представителем System 3R в России. 
За более чем 40 лет работы фирма System 3R превратилась в концерн мирового масштаба. Де-
ловая идея фирмы System 3R заключается в том, чтобы предоставить машиностроительной инду-
стрии оптимальную отдачу от капиталовложения в машины и станки путём увеличения занятости 
машин при высоком качестве продукта. Для этого фирма System 3R предлагает обширный ассор-
тимент продуктов как для новых, так и для старых машин практически любых типов и марок. Одним 
из основных лозунгов фирмы System 3R стало изречение: ПРОСТО! БЫСТРО! ТОЧНО! 
Весь спектр производимых фирмой System 3R продуктов Вы можете быстро и по самым разумным 
ценам заказать и приобрести у официального представителя в России, которым является фирма 
«СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ». 
Расположение фирмы в географическом плане является очень вы-
годным. Мы находимся в городе Электросталь, и наши заказчики при 
желании могут спокойно приехать в наш офис для того, чтобы воочию 
увидеть предлагаемые нами продукты. Такие проблемы 
как пробки в Москве, из-за которых часто срываются 
важные встречи, у нас не существуют, к нам можно до-
браться как по железной дороге, так и автотранспортом. 
На территории офиса находится большой склад, кото-
рый постоянно пополняется нашими партнерами и где 
всегда есть самые ходовые расходные материалы.

Для получения более полной информации просим Вас
обращаться на фирмы “СТАНКОТЕХКОМПЛЕКТ” по адресу: 
Московская обл., г. Электросталь, ул. Лесная, д.8а
Тел./факс: (495) 726-56-82
E-mail: office@stankotechkomplekt.ru
www.stankotechkomplekt.ru
Мы будем рады ответить на все Ваши вопросы.РЕ
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Астана
Вильнюс
Воронеж
Днепропетровск
Екатеринбург
Запорожье
Ижевск
Казань
Киев
Комсомольск-на-Амуре

Курск
Липецк
Минск
Москва
Мурманск
Нижний Новгород
Новосибирск
Омск
Пермь
Псков

Петрозаводск
Рига
Ростов-на-Дону
Самара
Санкт-Петербург
Севастополь
Северодвинск
Симферополь
Таллинн
Ташкент

Тольятти
Томск
Тула
Уфа
Харьков
Челябинск
Чебоксары

Издатель:
Рекламно-Информационный Центр ОСТ-Р
107023, г. Москва, Электрозаводская ул., д. 20
Тел.: (495) 780-67-52

Ежемесячный промышленный журнал «Металлообработка и станкостроение»
Регионы распространения:


